Cabezales Oscilantes
Tipo AU

A J
B H
I n L
N _ fVQW N ( N
] N
pany | Va « o
- N i \ j ¥ l Nk
A= \ T =
B Ll bl
© N N Pletina de fijacién
a5 s AU 60
D M
E o
GI[N] | Mdd Peso | Material de
Art. N° Tipo K<2 | [Nm/°]| A B C D E F H J K L M 2N O [kg] | fabricacién
wy
07011 001 AU 15 M10 d
100 | 044 | 50 4 29 20 28 17 50 70 25 40 7 33| 02 =
07021 001 AU 15L MIO-LH 5 s
07011002 AU18 M12 e =
200 | 132 | 2 5 315 22 34 20 60 8 35 45 95 39 | 04 3 =
07021 002 AU 18L MI2H g | 3 S
07011 003 AU 27 M16 20 »n
400 | 26 | 73 5 405 28 40 27 80 110 45 60 N5 54| 07 8
07021 003 AU 27L MI6LH 518 =
07011004 AU 38 M20 8|8 @
800 | 67 | 95 6 53 42 52 37 100 140 60 80 4 74| 16 =
07021004 AU 38L M20-LH <13 £
07011005 AU 45 M24 5 w
1600 | 116 | 120 8 67 48 66 44 130 180 70 100 18 89 | 26 g
07 021 005 AU 45L M24-1H g
07011006 AU 50 M36 &
2500 | 204 | 145 10 695 60 80 47 140 190 80 105 18 93| 67 | § | 8
07021006 AU 50L M36-LH 3|3
2|z
07 011 007 AU 60 M42 S| 8
5000 | 382 | 233 15 8 80 128 59 180 230 120 130 18 16| 157 S
07021 007 AU 60L M42-1H .

G = mdxima carga en N por elemento o brazo, para mayores aceleraciones K, consulte el capitulo 5 en la pdgina 2.24.
Mdd = par dindmico del elemento segin el édngulo de oscilacién « +5° a una velocidad de ns = 300-600 min-'.

Varilla de conexion

La varilla roscada es suministrada por el cliente. Es preferible
mecanizar la varilla con rosca a derecha e izquierda en cada
extremo, asi podremos variar y ajustar con precisién la
distancia entre elementos A. Utilizando varilla roscada de

métrica a derechas, minimizamos costes. En cualquier caso se
debe tener en cuenta la longitud roscada.
La distancia de centro A tiene que ser idéntica en todos los

brazos. La profundidad de la rosca de conexién Z tiene que
ser de un minimo de 1.5x M.

Rosca a izquierdas

=

Rosca a derechas

Més informacién y célculos en pdginas 2.22 a 2.24. [
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Brazos Oscilantes Simples

% a ‘ 3 % H: H
AS-p T =5
AS-PV BE BN AS-PV
\ ‘ \ \ ‘ \
para fijacién Il N <
con brida K |B1
Ll Il
L[ 1 Ll
a N === =
T w a -
\\’A = — =
AS-P
D ] /
E B
Tipo AS-PV con bridas invertidas
G[N] cd Peso
Art. N° Tipo K<2 [N/mm] A B BI C D E of H oK [kgl Material de fabricacién
“n 07 081 001 AS-P 15 50 =
d 100 5 100 4 50 70 7 25 18 0.5
= 07 091 001 AS-PV 15 - 5
S
T 07 081 002 AS-P 18 62 -
‘S 200 n 120 5 60 85 95 35 24 0.8
g 07 091 002 AS-PV 18 - 68
07 081 003 AS-P 27 73 - Construccién en acero
w 400 12 160 5 80 110 11.5 45 34 1.8
S 07 091 003 AS-PV 27 - 80 soldado.
= 07 081 004 AS-P 38 95 -
@
£ 07 091 004 AS-PV 38 800 19 200 — 104 6 100 140 14 60 40 3.6 Color azul de ROSTA
@
— 07 081 005 AS-P 45 120 =
ekl 1 2 —_— 1 1 1 4 b
07 091 005 AS-PV 45 600 33 00 — 132 8 30 80 8 70 5 55
07 081 006 AS-P 50 145 -
2500 37 250 @ — < 10 140 190 18 80 60 8.3
07 091 006 AS-PV 50 - 160

)
/\ R 2 AS 50
Jah) I 24
O N4 % L % 2 @3&/45
Bl BR E 2 /
AS-C |1 RN = / A2
. [ ] | S
para fijacién L« } ‘ } £ }‘21 As18
central por K B ® 10 / AS15
friccion N | ‘ \ o 8 /
| [ | [ -8 6
= S 4
7 T qy
0 ‘
0 N L 01 23456
E B Angulo de oscilacion o +[°]
D
G [N] cd Peso Material de fabricacién
Art. N° Tipo K<2 [N/mm] A B D_g_a oE oK S] [l(g] Cuadrado interior Cuerpo
07 071 001 AS-C 15 100 5 100 40 45 1094 18 15 0.4
07 071 002 AS-C 18 200 n 120 50 55 133, 24 18 06 Construccion
07 071 003 AS-C 27 400 12 160 60 65 1679 34 27 13 Aleacién e"ljczm
07 071 004 AS-C 38 800 19 200 80 90 207 40 38 26 ligera coTZr :le I
07 071 005 AS-C 45 1600 33 200 100 110 247 45 45 39 -
07 071 006 AS-C 50 2500 37 250 120 130 30 60 50 6.1

®
I

P méx. carga en N por brazo, para K més elevados consulte el capitulo 5 en la pagina 2.24.
ROSTA .’ valor de muelle dindmico segin el dngulo de oscilacién o +5° a una velocidad de
ns = 300-600 min™'

www.rosta.com
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Més informaciédn y cdlculos en pdginas 2.22 a 2.24.
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Brazos Osciluntes Dobles

(o dZ g
Ng[aY%) 2]
[T
K |
[ [ <«
- Do
AD-P e
=== —
AD-PV S =
v Sqiivas2 =
para fijacién ! ! | ~>-AD-
con brida i i <
L
ST s
D | __—hDP
E
Tipo AD-PV con bridas invertidas
G[N] cd Peso 3
Art. N° Tipo K=2 K=3 [[N/mm]| A B B1 C D E oF H K [kgl Material de fabricacién =
S
07 111 001 AD-P 18 62 - o=
150 120 23 100 5 60 85 95 35 40x20 12 o<
07 121 001 AD-PV 18 - ¢8 ’ S
07 111 002 AD-P 27 -
300 240 31 120 & 5 80 110 11.5 45 55x34 2.6 8
07 121 002 AD-PV 27 - 80 Construccién en acero =
07 111 003 AD-P 38 95 - soldado. M
07 121 003 AD-PV 38 600 500 45 160 T 6 100 140 14 60 70x50 55 E
07111004  AD-P45 120 - Color azul de ROSTA =
1200 1000 50 200 ——-— 8 130 180 18 70 80x40 8.5
07 121 004 AD-PV 45 - 132 x
07 111 005 AD-P 50 145 -
1800 1500 56 250 ——— 10 140 190 18 80 90x50 129
07121005  AD-PV 50 - 160 )
9
| f\ Lf 77 7\7 ]
(8] ] 26 ADS0 |
avd b=l
K X, 2
e i E® o
£ 18
AD-C R i 1 = 0 38
=== —H-T = o
para fijacién }{ & N El }jﬁ £ }3 L
central por == ==FF S 0 AD 18
friccion | | o s 8
| | < [ 5 6
\ \ i S 4
il il Ay
(72N iz U~
: ‘ 01 2 3 4 5 6
1 y l____ ] ; o .
R B Angulo de oscilacién o +[°]
E
D
G[N] cd Peso Material de fabricacién
Art. N° Tipo K=2 K=3 |[[N/mm]| A B D oE K S [kg]  |cvadradointerior|  Cuerpo
07 101 001 AD-C 18 150 120 23 100 50 55 135, 40x20 18 0.8 Construccid
onsiruccion
+0.5
07 101 002 AD-C 27 300 | 240 31 120 60 65 169 55x34 27 18 I :ZISSZLO
07 101 003 AD-C 38 600 500 45 160 80 9 203 70x50 38 41 ligera Callr erdl &
ROSTA
07 101 004 AD-C 45 1200 1000 50 200 100 110 24 02 80x40 45 6.1

G = madx. carga en N por brazo, para K més elevados consulte el capitulo 5 en la péagina 2.24.

J
cd = valor de muelle dindmico segin el dngulo de oscilacién « +5° a una velocidad de ROSTA ’
ns = 300-600 min-" @ =

www.rosta.com
Més informacién y cdlculos en pdginas 2.22 a 2.24.
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Elementos Oscilantes

Cabezales Oscilantes
Tipo AR N

H

N
NI
—)

I
E
) L
L1
GIN] Mdd Peso Material de fabricacién
Art. N° Tipo K<2 | [Nm/°] [ Az02 B sC H L L8 oM N (e} S [kg]  |cuadrado interior Cuerpo
07291003 AR 27 400 26 39 215 16795 48 60 65 30 35 M8 27 0.5 Aleacion | Comstruccion en
) acero soldado.
07 291004 AR 38 800 67 52 265 20705 64 80 90 40 50 M8 38 1.0 ligera | 1o om derosTA

G = mdxima carga en N por brazo, para K més elevados consulte el capitulo 5 en la pégina 2.24.
Mdd = par dindmico del elemento segin el dngulo de oscilacién « +5° a una velocidad de ns = 300-600 min-'

Brazo Simple

Los dos elementos AR se insertan en el tubo. La distancia
requerida entre centros debe presentarse sobre un modelo
o plantilla para finalmente fijarlos fuertemente apretando
los tornillos.

Brazo Oscilante Bidireccional

_14.6-30

<— direccién de transporte

// / / /

Tres elementos AR en disposicién <<Boomerang>> para
transporte en sentido inverso del material sobre cada
bandeja. Instalando el brazo completamente vertical, con
su elemento central AR de forma invertida 180°, obtendremos
un brazo capaz de transportar el material en ambos sentidos.

ROSTA @
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Brazo Doble

transporte
/ e
Tres elementos AR montados como brazo doble. Procedimiento

de montaje igual al brazo simple  respetando las
recomendaciones de espesor de tubo segin diferentes distancias
entre centros - ver cuadro inferior.

Dimensiones de los tubos de conexion

Los tubos de conexién son proporcionados por el cliente.
Para brazos simples un espesor de pared de 3 mm (distancia
entre centros A = 300 mm) es suficiente. Para brazos dobles
serdn necesarios tubos con espesor mayor - ver cuadro
inferior.

min. espesor | méix. distancia [min. dngulo de montaje B [°]
Tipo  Tubo-o deltubo  |entre centros A|  con brazo bidireccional
8 160 26.0
AR 27 30 4 220 19.5
15 300 14.6
8 200 27.5
AR 38 40 4 250 22.6
5 300 19.1

Més informacién y célculos en pdginas 2.22 a 2.24.
Para ofras distancias entre centros A, consulte a ROSTA.



Cabeza Biela ST18-5T 50 ST 60

< H,, A 50
$ >_:_
Tipo ST R A (!
O NN 4 1
::T 7 S S| I
o f ! 2
} -
. \\ // 777'}?7‘\}17777 a { L}
F i © i
1
L L]
K
ST 50-2 ST 60-3 y ST 80
B ST 60-3: 80
H A ST 80: 90
!
b
K
F n, [min™] Montaje
max. [ méx. vos Peso | Material de | cuadrado o
Art. N° Tipo [N] (o5 A B C D E H Jo K L M S | [kgl | fabricacién interior 2
- =
g; giﬂ gg: :Hgl 400 | 600 | 50 550, 315 45 20 12:03 6 22 39 MA1A2]2LH 18 | 02 L‘)’(::l:odj =
: o < A
g; 8,31} ggg :} g;l 1000 | 560 | 60 659, 405 60 27 20+04 8 28 54 M';’giH 27 | 04 | B § CZ’IE';:';‘Ze (=]
6| 8o . s
g; 8‘311 ggg :I :gl 2000 | 530 | 80 903, 53 80 37 25:4 10 42 74 M’;‘g_cEH |1 [882 FOSZZZ'('J"SS =
<|s5|8§ : (T
07 031 004 ST 45 . o M24 g2 £
07041004 STasL | 3500 | 500 100 1105, 67 100 44 35:0s 12 48 89 Lo 45 | 18 § X . kS
07031005 ST 50 ; os M36 g . —
07041005 ST0L | €000 | 470 | 120130 3, 69.5 105 47 40+05 MI2x40 60 93 LS 50 | 55 5 cagc:;d
07031015 ST 50-2 o . M36 5 ~ '
07041012 T80l | 10000 | 470 | 200 210 3 69.5 105 47 40%°5 MI2x40 60 93 Lot 50 | 69 | 8
07 031 026 ST 60 M42 3 =
+0.2 N
07 041 026 ST4oL | 13000 | 440 | 200 210202 85 130 59 45 M6 80 117 LU0 60 | 156 5 8| formillode
- - 9 el N
g; gj} g}g :; 23 gl 20000 | 440 |300 31002 85 130 59 45 M6 75 117 M'jfm 60 | 202 | € J: g meiﬁ(;:;“”
- " .
<
07031027 ST 80 von M52 % 8.8
o7 04T 0oy ST8OL | 27000 | 380 | 300 310202 100 160 77 60 M20 90 150 S 80 | 367 8

n, = max. revoluciones para un dngulo de oscilacién de +5°; posibilidad de mayores rpm con menores dngulos, consulte
“frecuencias permitidas” en el capitulo de tecnologia del catdlogo general ROSTA.
Frnax. = Cdlculo de la fuerza de aceleracién F en la pdgina 2.22.

Longitud de varilla Agr y radio excéntrico R

Para seguir las directrices de las frecuencias permitidas, el dngulo de oscilacién
ST no ha de superar los +5.7°. Este dngulo se corresponde a la relacién R: Asp

de 1: 10.

Cdlculo del angulo de oscilacion para ST

Radio excéntrico R [mm]

Distancia del centro Ast [mm] st = urcsin(E > ]
Angulo de oscilacién ast £[°] Ast

Guia de instalacion

Para la instalacién de la cabeza biela de tipo ST, es necesario disefiar una estructura
rigida y reforzada, capaz de soportar las grandes cargas y aceleraciones que sufrird
durante su funcionamiento, evitando asf, fatigas tempranas y grietas. En el caso que se
instale mds de una biela, todas deberdn de tener la misma longitud de forma exacta. La

transmisién de la fuerza de la biela debe estar en dngulo recto respecto a los brazos Conexién en serie de 4 uds. ST 50
para un mejor funcionamiento. La cabeza de biela fiene que estar roscada libre de juego Ro STA
(conexién por friccién).

www.rosta.com

Més informacién y célculos en paginas 2.22 - 2.24.
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Acumuladores
Tipo DO-A

B H
A G
I ) ey
) Q\g V{_} 3 <
%\ ARV far VARV a
O MO O
C xﬁ ﬁ\@ )
E L
F L1
w
(-}
=
- C. Peso
’E Art. N° Tipo [N/mm] [ A B#os D E F Al S G H L L83 [kgl Material de fabricacién
o 01 041 013 DO-A 45 x 80 100 - - 80 90 1.9 -
. Aleacién ligera
12795 35 85 73 150 - 45 gera,
2 01041014 DO-A45x100 | 125 8 - - 100 10| 23 Color azul de ROSTA
= 01041016 DO-A50x120 | 190 30 60 120 130 | 55 Aleacion ligera,
g 01041019 DO-A50x160 | 255 |MI2 40 °F§;"' 78 °’]’;‘Z“ 1225 50 | 30 60 160 170 | 74 fundicién de acero,
o 01041017 DO-A50x200 | 320 40 70 200 20| 85 color azul de ROSTA
[N ¥ |

¢ = valor de muelle dindmico del acumulador con dngulo de oscilacién + 5 ° y revoluciones n;entre 300-600 min"!
1 muelle acumulador consta de 2 elementos DO-A!

Rangos de funcionamiento

Angulo de oscilacién Acumuladores 2 x DO-A 45 Acumuladores 2 x DO-A 50
DO-A (conexién en serie) R sw  mdx.ns mdx. K R sw  mdx.ns max. K
+6° 15.3 30.6 360 2.2 16.4 328 340 2.1
+5° 12.8 25.6 500 3.6 13.6 27.2 470 34
+4° 10.2 20.4 740 6.2 10.9 218 700 6.0

Guia de instalacion

Las estructuras de conexién (horquillas) entre los
elementos ROSTA DO-A son suministrados por el
cliente. Las dos placas laterales tienen que estar
en éangulo recto (90 °) respecto al eje del
elemento DO-A. Es recomendable soldar unos
refuerzos (V) entre las placas laterales.

Los dos elementos DO-A tienen que permanecer
paralelos a los brazos de la bandeja. La fijacién
entre bandeja y estructura de base se hard por
medio de una estructura rigida. La fijacién de los
elementos DO-A (en la zona interna del elemento)
se hard mediante pernos.

ROSTA @
Mas informacién y célculos en pdginas 2.22-2.24.
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Cabezales Oscilantes y accesorios para soluciones

personalizadas ROSTA

Brazos dobles asimétricos para transportadores de alta velocidad

Para alcanzar una mayor velocidad del material sobre la
bandejo o canal (hasta 60 m/min) se recomienda la
instalacién de brazos oscilantes dobles ROSTA  con
distancias entre centros asimétricos (relacién 2: 1). En
general, la instalacién del sistema motriz excéntrico ird sobre
el contrapeso, que estd conectado al extremo del brazo
mas corto y su peso serd el 200% de la bandeja o canal
superior. La bandeja estd conectada al extremo del brazo
més largo. Con esta configuracién logramos que se
produzca un doble carrera en relacién al contrapeso. Esta
relacién de transmisién ofrece un lanzamiento de material
mds largo en la canal, con baja transmisién de fuerza de
reaccién en la estructura de la mdquina. Por favor, pregunte
por nuestros manuales de aplicacién para brazos dobles
asimétricos de fabricacién especial.

Cabezas de biela de gran tamano para trabajos pesados en transportadores

La cabeza de biela tipo ST 80 es la mayor pieza estédndar
de ROSTA y estd disefiada para transmitir fuerzas de acele-
racién de hasta 27000 N.

Para el accionamiento de un gran cigiefal que impulse un
transportador, ROSTA también suministra elementos de tipo
ST 80-4 y ST 100-5 con la aceleracién de fuerza F
capaces de llegar a 36000 N 'y 63000 N respectivamente.
Estas dos cabezas de biela estén hechas con estructura de
acero soldado y disefiadas con un dispositivo de soporte en
forma de caja para la fijacién del eje de accionamiento (ver
dibujo). No estdn disponibles en stock y se fabrican bajo
pedido.

www.rosta.com
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Elementos Oscilantes

Cabezales Oscilantes y
accesorios para soluciones

personalizadas ROSTA

Brazos ROSTA AS-P y AD-P con fijacion de
bridas desplazadas (30°)

Las bridas de fijacién estdndar ROSTA para brazos simples y
dobles del tipo AS-P y AD-P se instalan en dngulo recto (90 °) con
respecto al eje del brazo. La experiencia nos dice que la mayoria
de fabricantes de cribas instalan los brazos con un é&ngulo de
inclinacién de 30 ° respecto a la linea vertical para obtener una
combinacién ideal entre la velocidad de transporte y el salto del
material sobre la bandeja.

En caso de condiciones de montaje con bandejas de perfil bajo
y contrapesos fabricados con tubo recto... es posible que la
brida sobresalga de la estructura de la mdquina - y en
construcciones muy saturadas el montaje con dos orificios de
brida es simplemente poco practico.

Para estas aplicaciones ROSTA ofrece brazos personalizados
del tipo AS-P y AS-D con la fijacién de las bridas a 30 °, que
permite un montaje mds estrecho de los brazos al marco. Esta
configuracién hard necesaria la construccién por pares de
brazos para derecha o izquierda.

Sistema de guiado ROSTA para cribas de doble masa tipo “Flip-Flow”

Los sistemas de vibracién libre con sistema de contrapeso
para el accionamiento directo sobre lo malla flexible,
ofrecen grandes ventajas como la auto-limpieza de la
malla, y la produccién de un gran salto del material
con altas aceleraciones para facilitar y mejorar su
cribado. En estos sistemas de contrapeso, la bandeja m2
tiene una oscilacién mayor que la caja de cribado m1 en
una proporcién que suele ser de 2:1, que genera el llamado
“Efecto Trampolin”, con saltos amplios y con un efecto de
auto-limpieza de las mallas. Para la suspensién eldstica y el
guiado de los contrapesos en sistemas “Flip-Flow”, ROSTA
ofrece diferentes sistemas de acumuladores. Solicite nuestro
manual para “Sistemas de Doble Amplificacion”.

ROSTA @
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